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(§) In dem Ohr tragbares Horgerat und Verfahren zur Herstellung 

© Ein nach dem Verfahren hergestelltes In-dem-Ohr-Horge- 
rat umfaSt ein Gehause (3), das von einer eine Montageoff- 
nung (4) enthaltenden Faceplate (2) verschlossen ist und 
einen Verstarker enthalt Der Verstarker ist als ein mehrere 
Baugruppen aufweisender Einbausatz (7) ausgebiidet. Oer 
Einbausatz (7) weist zwei flexibel verbundene Tragkorper (8, 
9) auf, die an der Faceplate (2) losbar (einschiebbar) 
gehalten sind. Dadurch wird die Auswechselbarkeit des 
Verstarkers vereinfacht ermoglicht. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein in dem 
Ohr tragbares Horgerat, umfassend ein Gehause, das 
von einer Faceplate mit einer sie durchdringenden 5 
Montageoffnung verschlossen ist und einen Verstarker 
enthalt Die Erfindung bezieht sich weiterhin auf ein 
Verfahren zur Herstellung solcher In-dem-Ohr-Hdrge- 
rate, wobei in einem gesonderten Verfahrensabschnitt 
individuell einem Ohr des jeweiligen Hdrgeratebenut- to 
zers angepaBte Gehauseschalen hergestellt werden. 

Aus dem DE-GM 81 06 942 ist ein In-dem-Ohr-Hdr- 
gerat und ein Verfahren zur Herstellung von In-dem- 
Ohr-Hdrgeraten bekannt Zur Bildung eines individuel- 
len Geniuses werden individuelle Gehauseschalen an- 15 
hand eines Ohrabdruckes (Otoplastik) hergestellt Des 
weiteren werden untereinander gleichartige Faceplates 
hergestellt Jeweils eine individuelle Gehauseschale 
wird mit einer Faceplate z. B. durch Kleben fest ver- 
schlossen. Vor dem VerschlieBen wird an der Innenseite 20 
der Faceplate in einer Offnung (Aushdhlung) eine als 
Einbausatz vorgefertigte Hdrgerateverstarkerbaugrup- 
pe eingesetzt Der Einbausatz ist an einem Trager ange- 
ordnet, dessen Form mit der Form der Aushdhlung an 
der Faceplate Qbereinstimmt 25 

Wenn der Verstarker eines derartigen In-dem-Ohr- 
Hdrgerates repariert oder ersetzt werden muB, ist es 
erforderlich, die Faceplate z. B. durch einen Sagevor- 
gang von dem Gehause zu trennen. Ein derartiges Tren- 
nungsverfahren ist sehr zeitaufwendig und ftihrt regel- 30 
maBig zur Zerstdrung mindestens der Faceplate. Dar- 
iiber hinaus kdnnen auch weitere, insbesondere elektri- 
sche Hdrgeratebauteile beschadigt werden. Ein haufi- 
ger Grund fur eine Hdrgeratereparatur ist auch ein 
durch unsachgemaBe Betatigung beschadigter Steller 35 
am Horgerat, z. B. Lautstarkesteller. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Hor- 
gerat der eingangs genannten Art und ein Verfahren zu 
dessen Herstellung anzugeben, womit vor allem die 
Auswechselbarkeit des Verstarkers oder von Verstar- 40 
kerteilen verbessert werden soil. 

Diese Aufgabe wird durch ein Horgerat gemaB An- 
spruch t und durch ein Verfahren gemaB Anspruch 9 
geldst 

GemaB der Erfindung ist der Verstarker als ein in 45 
Baugruppen aufgeteilter Einbausatz ausgebildet Der 
Einbausatz umfaBt zwei flexibel miteinander verbun- 
dene Tragkdrper und ist durch eine Montageoffnung 
der Faceplate (= AbschluBplatte) von auBen in das 
Hdrgerategehause einfuhrbar und darin ldsbar (aus- 50 
wechselbar) gehalten. Dadurch wird eine leicht durch- 
fuhrbare Auswechselbarkeit des Verstarkers oder von 
dessen Teilen erreicht Der als Einbausatz ausgebildete 
Verstarker laOt sich besonders leicht einbauen und aus- 
tauschen, weil zwei Baugruppen an flexibel verbun- 55 
denen starren Tragkorpern angeordnet und an die Mon- 
tageoffnung angrenzend losbar an der Faceplate gehal- 
ten sind. In Ausgestaltung der Erfindung sind die Trag- 
korper in je einer Haltevorrichtung verschiebbar ange- 
ordnet Jeder Tragkdrper ist von der Montageoffnung 60 
aus unter Blickkontakt in die jeweilige Haltevorrich- 
tung einschiebbar und kann bei einem Austausch des 
Verstarkers (Einbausatzes) aus der jeweiligen Haltevor- 
richtung wieder herausgezogen werden, obwohl die in- 
dividuell angefertigte Gehauseschale mit einer serien- 65 
maBig hergestellten Faceplate fest verschlossen ist An 
alien Abdeckplatten weist die Montageoffnung in wei- 
terer Ausgestaltung der Erfindung stets gleichartige Be- 
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standteile der Haltevorrichtung auf. Diese Bestandteile 
der Haltevorrichtung an der Faceplate korrespondieren 
mit Bestandteilen der Haltevorrichtung an den Tragkor- 
pern. Alle Einbausatze sind wenigstens bezuglich der 
Haltevorrichtung und der Tragkdrper gleichartig aus- 
gebildet Dabei kdnnen die Einbausatze unterschiedli- 
che elektrische Daten aufweisen und gemaB den audio- 
logischen Daten (Audiogramm) des jeweiligen Hdrge- 
ratebenutzers eingesetzt bzw. bei einer Anderung des 
Audiogramms ausgewechselt werden. 

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung er- 
geben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von 
Ausftihrungsbeispielen anhand der Zeichnungen und in 
Verbindung mit den Ansprtichen. 

Es zeigen: 

Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Hdrgerategehause mit 
einer Montageoffnung in der Faceplate; 

Fig. 2 ein Hdrgerategehause gemaB Fig. 1 mit einem 
an der Faceplate angeordneten Einbausatz; 

Fig. 3 eine separate Faceplate gemaB Fig. I mit einem 
Einbausatz; 

Fig. 4 einen separaten Einbausatz gemaB Fig. 3 mit 
einem zugehdrigen Hdrer; 

Fig. 5 einen Einbausatz gemaB Fig. 3 in explosionsar- 
tiger Darstellung; 

Fig. 6 einen Ausschnitt einer Faceplate mit zwei dar- 
unter eingeschobenen Tragkorpern; 

Fig. 7 einen Querschnitt durch eine Faceplate mit ei- 
nem eingeschobenen ersten Tragkdrper; 

Fig. 8 einen Querschnitt durch eine Faceplate mit ei- 
nem eingeschobenen zweiten Tragkdrper und 

Fig. 9 eine gedruckte Schaltung zur flexiblen Verbin- 
dung von zwei Tragkdrpern. 

In Fig. 1 ist eine individuell einem Ohr eines jeweili- 
gen Hdrgeratebenutzers angepaBte Gehauseschale 1 
dargestellt, die von einer serienmaflig vorgefertigten 
Faceplate 2 unter Bildung eines individuellen Horgera- 
tegehauses 3 fest verschlossen ist Die Faceplate weist 
eine Montagedffnung 4 mit einer Ausnehmung 5 auf, die 
durch eine Offnung 6 an der AuBenseite der Faceplate 2 
verbunden ist Weitere Faceplates (Abdeckplatten) die- 
ser Art kdnnen als untereinander gleichartige Teile her- 
gestellt werden. 

In Fig. 2 ist das Hdrgerategehause 3 gemaB Fig. 1 mit 
einem Einbausatz 7 bestuckt, der einen Tragkdrper 8 
und einen Tragkdrper 9 umfaBt Die beiden starren 
Tragkdrper 8 und 9 sind durch eine Leiterfolie 10 mit- 
einander flexibel verbunden. Der Tragkdrper 8 enthalt 
einen Steller 11, der elektrisch mit der Leiterfolie 10 
verbunden ist und z. B. als Lautstarkesteller dienen 
kann. Der Tragkdrper 9 dient in diesem Ausfuhrungs- 
beispiel als Trager fur ein Hdrgeratemikrofon 24. Die 
aus dem zweiten Tragkdrper 9 und dem Mikrofon 24 
gebildete Baugruppe ist verdeckt unter der Faceplate 2 
in der Ausnehmung 5 derart losbar gehalten, daB die 
Offnung 6 in der Faceplate 2 und eine Offnung 12 in dem 
Tragkdrper 9 ubereinander angeordnet sind. In diesem 
Ausfuhrungsbeispiel ist die Offnung 6 in der Faceplate 2 
als Schalleintrittsdffnung ausgebildet Es ist aber auch 
mdglich, in die Offnung 12 in dem Tragkdrper 9 elektri- 
sche Kontakte, z. B. Buchsen, anzuordnen, wobei durch 
die daruber liegende Offnung 6 in der Faceplate 2 Kon- 
takte eines elektrischen Stellers, z. B. Lautstarkesteller 
11, hindurchfuhrbar sind. Dadurch laQt sich ein derart 
montierter Steller auswechseln, ohne daB eine Baugrup- 
pe oder der gesamte Einbausatz 7 aus dem Hdrgerat 
entnommen werden muQ. 

In Fig. 3 ist die Faceplate 2 mit einem daran angeord- 
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neten Einbausatz 7 separat dargestellt Der Tragkdrper 

8 bzw. die daran befestigte flexible Leiterfolie 10 und/ 
oder der Tragkdrper 9 kdnnen weitere Bauteile 13 mit 
umfassen, die zur Bildung eines kompletten Hdrgerate- 
verstarkers erforderlich sind Der Tragkdrper 8 ist der- 5 
art an bzw. in der Montage6ffnung 4 (vgl. Fig. 1) Idsbar 
gehalten, daB die Montagedffnung 4 durch den Tragkdr- 
per 8 verkleinert, also teilweise verschlossen wird. Die 
beiden Tragkdrper 8 und 9 sind dabei derart ausgebildet 
und in der Montagedffnung 4 bzw. der Ausnehmung 5 10 
einschiebbar gehalten, daB zwischen zwei einander zu- 
gekehrten Stirnflachen 14 und 15 ein Freiraum 16 zur 
Aufnahme fOr eine Hdrgeratebatterie (nicht dargestellt) 
entsteht 

In Fig. 4 ist der Einbausatz 7 separat dargestellt und 15 
uber elektrische Leiter 17 und 18 mit einem Hdrer 19 
verbunden, der eine erschutterungsdammende Umhul- 
lung 20 und ein Schlauchstuck 21 zur Schallfortleitung 
aufweist An den beiden Stirnflachen 14 und 15 der bei- 
den Tragkdrper 8 und 9 ist jeweils ein die Hdrgeratebat- 20 
terie (nicht dargestellt) kontaktierendes Kontaktmittel 
22 bzw. 23 angeordnet Jedes Kontaktmittel 22 und 23 
kann als elektrisch leitende metallische Feder ausgebil- 
det sein. 

In Fig. 5 ist der Einbausatz 7 gemaB Fig. 3 explosions- 25 
artig auseinandergezogen mit dem Steller 1 1, dem Trag- 
kdrper 8 und mit dem an seiner Stirnflache 14 angeord- 
neten Kontaktmittel 22 dargestellt Der Stirnflache 14 
am Tragkdrper 8 liegt die Stirnflache 15 am Tragkdrper 

9 gegenuber, der das Kontaktmittel 23 zum Kontaktie- 30 
ren der Hdrgeratebatterie aufweist Der Tragkdrper 9 
weist in diesem Ausfuhrungsbeispie! eine Offnung 12 
zur Aufnahme des Hdrgeratemikrofones 24 auf. Die bei- 
den Tragkdrper 8 und 9 sind durch eine biegbar ausge- 
bildete gedruckte Schaltung, z. B. durch die flexible Lei- 35 
terfolie 10, flexibel und elektrisch miteinander verbun- 
den. Die Leiterfolie 10 ist dabei im wesentlichen U-fdr- 
mig verformbar, insbesondere im Bereich des Freirau- 
mes 16, der zur Aufnahme der Hdrgeratebatterie vorge- 
sehen ist Die Leiterfolie 10 kann durch starre Bestand- 40 
teile in bestimmten Bereichen 41 bis 44 versteift werden. 
Insbesondere die starren und isolierend wirkenden Be- 
standteile 42 und 43 verhindern dabei eine unerwiinsch- 

te Kontaktgabe mit den Kontaktmitteln 22 und 23. Die 
U-fdrmig gebogene Leiterfolie 10 kann an ihrem Ende 45 

25 zusatzlich so gebogen sein, daB sie mit Anschlussen 

26 an dem Hdrgeratemikrofon 24 verldtbar ist Ein der- 
art aufgebauter und hergestellter Einbausatz 7 kann 
problemlos in die Montagedffnung 4 des Gehauses 1 
eingefiihrt und Idsbar befestigt werden. Dabei wird zu- 50 
nachst der Hdrer 19 durch die Montagedffnung 4 hin- 
durch in die Gehauseschale 1 eingefiihrt und in den 
unteren Bereich in an sich bekannter Weise eingesetzt 
Danach wird die dem Tragkdrper 9 zugeordnete Bau- 
gruppe in die Ausnehmung 5 in der Faceplate 2 einge- 55 
schoben. Die an dem Tragkdrper 8 gehaltene Baugrup- 

pe wird dann ebenfalls an der Faceplate 2 an die Monta- 
gedffnung 4 Idsbar angeordnet (z. B. durch Einschieben 
in eine Haltevorrichtung), derart, dafl die Montagedff- 
nung teilweise verschlossen wird, wobei der Tragkdrper 60 
8 einen Teil der Oberflache der Faceplate 2 bildet 

Der in Fig. 6 dargestellte Ausschnitt aus der Facepla- 
te 2 zeigt eine Draufsicht auf die Tragkdrper 8 und 9, 
wie sie an der Unterseite 27 der Faceplate sichtbar sind, 
also an der dem Innenraum des Gehauses 3 zugewand- 65 
ten Seite der Faceplate 2. Zwischen den beiden Trag- 
kdrpem 8 und 9 ist der Freiraum 16 zur Aufnahme einer 
Hdrgeratebatterie dargestellt. Der Batterieraum 16 



kann durch eine nicht dargestellte Batterielade ver- 
schlossen werden, die in Zapfen 28 und 29 einhangbar 
ist Der Zapfen 28 ist an der Faceplate 2 angeordnet und 
der Zapfen 29 an dem Tragkdrper & Es ist aber auch 
mdglich, den Tragkdrper 8 so weit zu verkleinern, daB 
die Zapfen 28 und 29 als eine beidseits in der Faceplate 2 
befestigte Achse ausgebildet sind. 

In Fig. 7 ist die Faceplate 2 im Bereich des Freiraumes 
16 geschnitten mit Blickrichtung auf den Tragkdrper 9 
dargestellt An dem Tragkdrper 9 ist das Kontaktmittel 
23 dargestellt, das eine federnde Zunge 30 aufweist Des 
weiteren sind Bestandteile einer erfindungsgemaBen 
Haltevorrichtung dargestellt Der Tragkdrper 9 weist 
Vorsprunge 31 und 32 auf, die dazu versetzt angeordne- 
te Vorsprunge 33 und 34 in der Ausnehmung 5 der 
Faceplate 2 hintergreifen (vgl dazu auch Fig. 6). Durch 
diese erfindungsgemaBe Haltevorrichtung ist der Trag- 
kdrper 9 als in die Ausnehmung 5 einschiebbare Bau- 
gruppe ausgebildet 

Fig. 8 zeigt einen Schnitt durch die Faceplate 2 mit 
dem darin einschiebbar gehaltenen Tragkdrper 8, an 
dem das an der dahinter liegenden Stirnflache 14 ange- 
ordnete Kontaktmittel 22 dargestellt ist Der Tragkdr- 
per 8 weist Vertiefungen 36 und 37 auf, die in Vorsprtin- 
ge 38 und 39 an der Faceplate eingreifen. Die Vorsprun- 
ge 38, 39 und die Vertiefungen 36, 37 sind korrespondie- 
rende Bestandteile einer weiteren erfindungsgemaBen 
Haltevorrichtung, mit der der Tragkdrper 8 verschieb- 
bar und Idsbar an der Faceplate 2, insbesondere in der 
Montagedffnung 4, gehalten wird. Bezuglich der Be- 
standteile der beiden Haltevorrichtungen an den Trag- 
kdrpern 8 und 9 vgl. auch die entsprechenden Bezugs- 
zeichen in Fig. 6. Alle Bestandteile jeder Haltevorrich- 
tung weisen parallel zueinander angeordnete Abschnit- 
te auf, an denen die Tragkdrper 8 und 9 beim Einschie- 
ben entlanggleitea Zum Ein- und Ausbau des Einbau- 
satzes 7 werden die Tragkdrper 8 und 9 lediglich in 
Richtung des Doppelpfeiles 40 in Fig. 6 verschoben. 

In Fig. 9 ist eine wenigstens teilweise biegbar ausge- 
bildete Leiterplatte (flexible Folie 10) in Draufsicht und 
in gestreckter Darstellung gezeigt Die punktierten Be- 
reiche 41 bis 45 kdnnen dabei starr ausgebildet sein. Der 
Bereich 41 wird mit dem Tragkdrper 9 und der Bereich 
44 mit dem Tragkdrper 8 bei der Herstellung des Ein- 
bausatzes 7 verbunden. Der starre Bereich 45 kann als 
sogenannter Ausleger zusatzlich Bauteile des Hdrgera- 
teverstarkers aufnehmen und z. B. seibsttragend im 
Hdrgerategehause 3 untergebracht werden. 

Patentansprtlche 

1. In dem Ohr tragbares Hdrgerat, umfassend ein 
durch eine Faceplate (2) verschlossenes Gehause 
(3), das neben weiteren Hdrgeratebauelementen ei- 
nen Verstarker enthalt, wobei in der Faceplate eine 
sie durchdringende Montagedffnung (4) vorgese- 
hen ist und wobei der Verstarker als ein mehrere 
Baugruppen aufweisender Einbausatz (7) ausgebil- 
det ist, welcher zwei flexibel verbundene Tragkdr- 
per (8, 9) aufweist, die an der Faceplate (2) Idsbar 
gehalten sind 

2. Hdrgerat nach Anspruch 1, wobei zwischen den 
beiden flexibel verbundenen Tragkdrpern (8, 9) ein 
Freiraum (16) zur Aufnahme fur eine Hdrgerate- 
batterie ausgebildet ist 

3. Hdrgerat nach Anspruch 1 oder 2, wobei jeder 
Tragkdrper (8, 9) ein die Hdrgeratebatterie kontak- 
tierendes Kontaktmittel (22, 23) aufweist 



DE 41 21 

5 

4. Hdrgerat nach einem der Anspruche 1 bis 3, wo- 
bei ein erster Tragkdrper (9) in einer Ausnehmung 
(5) an der Innenseite (27) der Faceplate (2) ein- 
schiebbar gehalten ist 

5. Hdrgerat nach einem der AnsprOche 1 bis 4, wo- 5 
bei ein zweiter Tragkorper (8) als ein die Montage- 
offnung (4) teilweise verschlieBendes Teil der Face- 
plate (2) ausgebildet und verschiebbar gehalten ist. 

6. Hdrgerat nach einem der Ansprtiche I bis 5, wo- 
bei die Montageoffnung (4) und alle Teile des Ein- 10 
bausatzes (7) bezuglich ihrer GrdBen so bemessen 
sind, daB alie Teile als elektrisch verbundener Ein- 
bausatz (7) in das Gehause (3) einsetzbar und aus 
dem Gehause (3) entnehmbar ist 

7. Hdrgerat nach einem der Anspruche 1 bis 6, wo- 15 
bei wenigstens eine Baugruppe an einem Tragkor- 
per (9) unter der Faceplate (2) verdeckt und losbar 
derart gehalten ist, daB wenigstens eine Offnung (6) 

in der Faceplate (2) und wenigstens eine Offnung 
(12) in dem Tragkorper (9) ubereinander angeord- 20 
net sind, wobei in der Offnung (12) in dem Tragkor- 
per (9) ein Mikrofon (24) gehalten ist und wobei die 
daruber liegende Offnung (6) in der Faceplate (2) 
als Schalleintrittsoffnung ausgebildet ist 

8. Hdrgerat nach einem der Anspruche 1 bis 6, wo- 25 
bei wenigstens eine Baugruppe an einem Tragkor- 
per (9) unter der Faceplate (2) verdeckt und Idsbar 
derart gehalten ist, daB wenigstens eine Offnung (6) 

in der Faceplate (2) und wenigstens eine Offnung 
(12) in dem Tragkorper (9) ubereinander angeord- 30 
net sind, wobei in der Offnung (12) des Tragkdrpers 
(9) elektrische Kontakte angeordnet sind und wo- 
bei durch die daruber liegende Offnung (6) der Fa- 
ceplate (2) Kontakte eines elektrischen Stellers (11) 
hindurchfuhrbar sind. 35 

9. Verfahren zur Herstellung eines In-dem-Ohr- 
Hdrgerates nach einem der Anspruche 1 bis 8 mit 
folgenden Verfahrensschritten: 

- in einem gesonderten Verfahrensabschnitt 
werden individuell einem Ohr des jeweiligen 40 
Hdrgeratebenutzers angepaBte Gehausescha- 
len(l)hergestellt, 

- in einem weiteren gesonderten Verfahrens- 
abschnitt werden untereinander gleichartige 
sowie eine Montageoffnung (4) und Bestand- 45 
teile (33, 34; 38, 39) wenigstens einer Haltevor- 
richtung aufweisende Faceplates (2) herge- 
stellt, 

- aus einer jeweils individuell dem Ohr des 
Hdrgeratebenutzers angepaBten Gehause- 50 
schale (1) wird durch VerschlieBen mit einer 
vorgefertigten Faceplate (2) ein individuelles 
Gehause (3) gebildet, 

- in einem anderen gesonderten Verfahrens- 
abschnitt werden Hdrgerateverstarker als Ein- 55 
bausatze (7) mit wenigstens zwei flexibel ver- 
bundenen Tragkdrpern (8, 9) sowie mit daran 
angeordneten Bestandteilen (31, 32; 36, 37) we- 
nigstens einer Haltevorrichtung hergestellt, 
die mit Bestandteilen (33, 34; 38, 39) der Halte- eo 
vorrichtung an jeder Faceplate (2) korrespon- 
dieren, 

- in jeweils ein individuelles und verschlosse- 
nes Gehause (3) wird ein vorgefertigter Ein- 
bausatz (7) in die Montageoffnung (4) der Fa- 65 
ceplate(2) eingefiihrt, 

- wenigstens ein Tragkorper (8, 9) wird mit- 
tels der Bestandteile der Haltevorrichtung Ids- 
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bar an der Faceplate (2) angeordnet. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, wobei die Einbau- 
satze (7) der Hdrgerateverstarker elektrisch unter- 
schiedlich und wenigstens bezuglich der Bestand- 
teile (31, 32; 36, 37) der Haltevorrichtung stets 
gleichartig ausgebildet werden. 

1 1. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, wobei aus 
den vorgefertigten Einbausatzen (7) der Hdrgera- 
teverstarker ein Einbausatz (7) ausgewahlt wird, 
dessen elektrische Daten zu audiologischen Daten 
des jeweiligen Hdrgeratebenutzers passen. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis 11, 
wobei in je einem gesonderten Verfahrensabschnitt 
von dem Hdrgeratebenutzer sowohl eine Otopla- 
stik als auch ein Audiogramm abgenommen wer- 
den. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis 12, 
wobei insbesondere nach einer Veranderung des 
Hdrvermdgens des Hdrgeratebenutzers in einem 
weiteren gesonderten Verfahrensabschnitt ein wei- 
teres Audiogramm erstellt wird, anhand dessen ein 
anderer vorgefertigter Einbausatz (7) ausgewahlt 
und nach Entnehmen des ursprunglichen Einbau- 
satzes (7) aus dem ursprunglichen Gehause (3) in 
das ursprungliche Gehause (3) eingesetzt wird 
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